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Skupina ORLEN Unipetrol je nejvétii rafinérskou a petrochemickou spole&nosti a také jedinym
zpracovatelem surové ropy v Ceské republice. Diky své specializaci md ORLEN Unipetrol unikatni
postaveni na trhu a je nedilnou sou&asti Eeského promyslu. Skupina ORLEN Unipetrol je vyznamnym
producentem a distributorem paliv, plastd, olejd, maziv, hnojiv a dal3ich vyrobkd. Provozuje také nejvétsi
sif Eerpacich stanic v Ceské republice ORLEN. ORLEN Unipetrol je od roku 2005 souéasti nadnérodni

rafinérské a petrochemické skupiny ORLEN.
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HDPE LITEN®
ORLEN UNIPETROL

VLASTNOSTI MATERIALU
A VYROBNI TECHNOLOGIE

HDPE LITEN® je linedrni polyetylen vyrdbény spole¢nosti ORLEN Unipetrol RPA

dvéma technologiemi:

P> Plynofazni technologii UNIPOL™ s kapacitou 200 kt/rok, kterd slouzi

k vyrobé pfirodnich, unimodélnich homopolymerd a kopolymerd C4 a Cé

p> Suspenzni technologii INNOVENE™ S s kapacitou 270 kt/rok pro
vyrobu unimoddlnich a bimodélnich homopolymerd a kopolymerd Cé v pfirodni

anebo &erné barvé

HDPE LITEN® je stabilizovdn smési aditiv, kterd chréni materidl pfi zpracovani,

prodluZuji Zivotnost pfi pouziti a méni aplikaéni vlastnosti produktd.




HDPE LITEN®

INTEGROVANY SYSTEM RIiZENi

Spoleénost ORLEN Unipetrol RPA vyrabi HDPE LITEN® s vyuZzitim
intfegrovaného systému fizeni (IMS), ktery zahrnuje systémy fizeni kvality,

ochrany Zivotniho prosttedi, bezpeénosti a energie.

IMS byl certifikovan spolecnosti Lloyd’s Register Quality Assurance Limited
(LRQA) podle t&chto norem:

1SO 9001:2015 (Systém fizeni kvality - QMS)

1SO 14001:2015 (Systém fizeni ochrany Zivotniho prostfedi — EMS)
1ISO 45001:2018 (Systém fizeni bezpecnosti a ochrany zdravi pfi préci
~ HSMS)

1SO 50001:2018 (Systém fizeni hospodareni s energii — EnMS)

Pivodni schvaleni QMS: 12. biezna 2008
PGvodni schvdleni EMS: 1. gervna 2008
PGvodni schvaleni HSMS: 9. srpna 2020
Pivodni schvaleni EnMS: 25. Eervence 2016

Aktudlni &islo certifikdtu: 10704811

LRQA

CERTIFIED

150 9001 -1SO 14001
150 45001 - 150 50001

SHODA S PRAVNIMI PREDPISY

Vyrobky HDPE LITEN® odpovidaiji ¢eskym a evropskym hygienickym
pozadavkim pro styk s potravinami a dal$im pfedpisom (ve zné&ni

pozdéijsich predpist):

P> Vyhldska Ministerstva zdravotnictvi & 38/2001 Sb.

P> Natizeni Evropského parlamentu a Rady & 1935/2004

P> Nafizeni Evropské komise (EU) &. 10/2011

p> REACH: HDPE LITEN® neni klasifikovén jako nebezpeénd latka podle
nafizeni (ES) €. 1272/2008 (CLP) ani nespliivje Zddnou jinou podminku
uvedenou v ¢lanku 31 nafizeni (ES) & 1907/2006 (REACH). Dokumenty
nazvané ,Sdéleni” nahrazujici Bezpeénostni listy obsahuji informace

podle &lanku 32 nafizeni €. 1907/2006 (REACH).

Dal3i informace o shod& vyrobkd s pravnimi predpisy |ze poskytnout na

pozadani.



HDPELITEN®
SYSTEM OZNACOVANI

Typy HDPE LITEN® se znadi pomoci dvou internich systémd zna&eni v zdvislosti na pouzité vyrobni technologii.

Typy HDPE LITEN® vyrdbéné plynofazni technologii Unipel™ jsou oznagovany internim kédem, ktery tvofi dvé pismena, dvé &islice a dopliikova pismena

Typy HDPE LITEN® vyrabéné suspenzni technologii Innovene™ § jsou oznagovany internim kédem sloZzenym ze dvou pismen a péti ¢islic: (volitelng).

TYPY VYRABENE TECHNOLOGIi INNOVENE S TYPY VYRABENE TECHNOLOGII UNIPOL

Prvni &islice oznaduje stfedni hodnotu

hmotnostniho indexu toku

Prvni pismeno oznaéuje hlavni Prvni pismeno oznaéuje hlavni
doporuéeny zpUsob zpracovani Prvni a druhé éislice oznaéuiji druhou doporuéeny zpUsob zpracovani taveniny (MFR) v g /10 min
B = Vyfukovani ; a tieti &islici hodnoty nominélni hustoty B = Vyfukovani pfi teploté 190 °C a zatizeni 2,16 kg
F=Fdlie s napf. 54 = 954 kg/m? F = Félie <01=1
M = Vstiikovani ; M, R = Vstiikovant >01-025=2
P = Trubky v v P =Trubky >025-05=3
E = Vytlagovani T = Pasky >05-25=4
T = Pasky V = Vytlaéovéni >25-5=5
Treti, Etvrtd a péta Eislice Z = Prasek >5-7=6
wdévaif sifedni hodnofu frteeeeeneeseeaeneneseneasaeans >7-17=7
hmotnostniho indexu toku taveniny >17-25=8
oznaduje - (MFR) v g / 10 min pfi teploté 190 °C >25=9
pouzity aditivaéni systém a zatizeni 2,16 kg
B = Zakladni L ettt eneen priklad: 002 = 0,02 oznatuje
S = Specidlni 020=0,20 pouzity aditivaéni systém Druhé ¢islice oznaduje
L=uv 400= 4,00 B = Zakladni typ materidlu
S = Specidlni H 1 az 3 = Homopolymer
L=Uuv OO Homopolymer=1 4 az 0 = Kopolymer
O = Bez stabilizace Homopolymer=2  C4-Kopolymer = 6

Homopolymer = 3 Cé-Kopolymer =7
C4-Kopolymer=4  C6-Kopolymer = 8
C4-Kopolymer=5  C4-Kopolymer =0



HDPE LITEN®
VLASTNOSTI

ZAKLADNI VLASTNOSTI

HDPE LITEN® je termoplasticky materidl, pfi pokojové teploté tuhy, bez
zdpachu. Vykazuje vysoky stupefi krystalinity, vysokou teplotni stabilitu

a odolnost proti vé&t3iné chemikdlii.

VZHLED

HDPE LITEN® se doddvéd ve formé pfirodnich nebo ernych granuli.
Typické rozmezi délky granulije 2 — 7 mm a typické rozmezi sypné hmotnosti

500 - 620 kg/m?.

FYZIKALNi A MECHANICKE VLASTNOSTI

Fyzikdlni a mechanické vlastnosti HDPE LITEN® zdviseji obecn& na
molekulové hmotnosti, distribuci molekulovych hmotnosti, struktufe
a stabilizaéni receptuie. HDPE LITEN® je materidl tuhy, pevny a tepelné
odolny pro bé&zné i ndroénéjsi aplikace. Mechanické vlastnosti HDPE
LITEN® umozduji jeho pouziti pro fadu aplikaci, véetn& technickych. Pri
posuzovani vhodnosti pro konkréni aplikace se doporucuje vychézet jak
ze zaruZovanych hodnot granulatu v materidlovych specifikacich, tak ze
zkusenosti vyrobce a zpracovately; je rovnéz treba brat v dvahu teplotni

a &asové zdvislosti mechanickych vlastnosti.

ZKUSEBNi METODY

ISO 1133-1
I1SO 1183-1
1SO 527-1,2
1SO 527-1,2
1SO 527-1,2
1ISO 178
1SO 179-1
ASTM D1693 B
1SO 22088-2
I1SO 16770
I1SO 6964

ISO 306

SMRSTENI

Hodnota smriténi zdvisi na zpracovatelskych podminkach (teplota, dotlak, rychlost chlazeni, objem a tloustka stény produktu). U vstfikovanych produktd
se hodnota smriténi pohybuje v rozmezi 2 - 3 %, u trubkovych typi pfedstavuje 3 — 4 % prdméru trubky a u tvarovek &ini maximdlné 5 %. S vétsi presnosti

|ze smriténi stanovit 24 h po zpracovani.

TEPELNE VLASTNOSTI A HORLAVOST

HDPE LITEN® vykazuje dobré tepelnéizolaéni vlastnosti. Produkty vyrobené z HDPE LITEN® je mozné b&zné pouzivat do teploty 100 °C. U produktd
s vy$3imi pozadavky na mechanickou pevnost a tuhost by stdld teplota neméla prekragovat 70 °C a kratkodobé 90 °C. Stupen tepelné stability dany
stabilizaénim systémem zaruéuje, Ze pfi obvyklém zpUsobu zpracovéni nedochdzi k degradaci materidlu. Pfi pouziti doporuéenych podminek zpracovéni

se houZevnatost materidlu s klesaijici teplotou snizuje a pod teplotou =30 °C se materidl stavé kiehkym.

°C

1SO 11357-3 120 - 135
1/K ISO 11359 1,5x10%
W/m.K 1SO 22007 0,38 - 0,40
mm/min UL 94 tfida HB
ki/kg.K I1ISO NM1357-4 1,5-1,8
% 1ISO 4589-2 19
s UL 746A 25



HDPE LITEN®
VLASTNOSTI

CHEMICKE VLASTNOSTI

HDPE LITEN® je diky svému nepoldrnimu charakteru v Sirokém rozsahu teplot a koncentraci chemicky velmi staly vi&i roztokim anorganickych soli,
kyselin a z&dsad. Neodoldva oxida&nim &inidlim (napF. koncentrované kyseliné dusiéné, oleu), v nékterych halogenovanych a aromatickych uhlovodicich
za zvysené teploty bobtnd.

HDPE LITEN® je materidl s prakticky nulovou navlhavosti a nasdkavosti. Sorpce vody se tykd pouze povrchu materidlu, je mozno ho proto pouzit
v prostfedi s proménnou relativni vlhkosti, aniz by dochdzelo k rozmérovym zmé&ndm vyrobkd & zméndm mechanickych vlastnosti. Pfi zpracovani HDPE

LITEN® miZe zpisobit obtize vlhkost zkondenzované pfi prenosu materidlu z chladné&jsiho do teplejiiho prostiedi.

ELEKTRICKE VLASTNOSTI

Typy HDPE LITEN® se vyznacuji velmi dobrymi elektroizola&nimi a dielektrickymi vlastnostmi a vysokym m&rnym vnitinim odporem, coz je déno jejich nepolarni

molekulovou strukturou a relativné vysokou chemickou &istotou.

o . 1] INFORMATIVNI
PARAMETR JEDNOTKA m ZKUSEBNi PODMINKY ZKUSEBNI TELESO, mm HODNOTY

2,5£0,05

- IEC 250 100 Hz, 1 mm 80 %80 1 335008
100 Hz 2-6

- IEC 250 00 e 80X 80 1 092
o IEC 93 100V, 1 mm 80x80x 1 5-13

Q IEC 93 100V, 1 mm 80X 8O 1 104 - 10%
KV/mm IEC 243-1 Kafiguendsiii: 80x80x 1 20

25/75 mm, tloustka 1 mm

= IEC 112 Tloustka 3 mm, roztok A 15%15%x 4 min. 600




HDPE LITEN®
LOGISTIKA

5  (kaidy 25 kg)

1 375 kg netto
$1100xh1300xv 1850 mm

s ochrannou

v pytlich na paletach
v silocisternach
IBC kontejnerech

BALENi, DODAVANI A SKLADOVANI

HDPE LITEN® je doddavdn v PE pytlich o hmotnosti 25 kg uloZzenych na paletdch fixovanych smrsfovaci félii. Félie chrani materidl

pfed poskozenim a zvysuje jeho Zivotnost. Lozené palety jsou uréeny ke stohovani maximdlné do 2 vrstev. HDPE LITEN® mize
byt rovnéz dodévdn volné lozeny v silocisterndch nebo IBC kontejnerech. HDPE LITEN® je nutné skladovat v suchém, vétraném,
zastte3eném sklady, jehoz prostory jsou chranény pred pfimymi G&inky sluneéniho zafeni. Doporugené rozmezi teplot ve skladu je
=20 °C az +50 °C. Pfi zdpornych teplotéch je nutné dbét zvysené opatrnosti pfi manipulaci s vyrobky. Vzddalenost od zdroje tepla
musi byt nejméné 1 m. Doporuéend doba skladovéni HDPE LITEN® v uzavienych obalech za stanovenych podminek skladovani

je 1 rok. Pfi del3im skladovani je vhodné ové&fit vlastnosti materidlu pred jeho zpracovanim.

Ize stohovat maximalné ve dvou vrstvach
v suchém, ventilovaném a zastreseném skladu
pred primymi U¢inky sluneéniho zareni
-20 °C az +50 °C
max. 1 rok, pfi delsim skladovani je vhodné
ovérit vlastnosti materidlu pfed jeho zpracovanim

V pripadé skladovéni pfi teplotédch pod 20 °C se doporuéuje kondicionovat materidl alespori 24 hodin pred zpracovénim ve

vyrobni hale.

V pfipadé vyskytu povrchové vlhkosti se doporuéuje suseni 1-2 hodiny pfi teploté 70 az 80 °C.




HDPE LITEN®
POUZITI

VYFUKOVANI

Typické vyrobky: lahve, kanystry, sudy, promyslové nadoby na riznéd média véetné chemikdlii, farmaceutické zbozi.
Sortiment typd HDPE LITEN® pro vyfukovéni obsahuje typy se stfedni az vysokou molekulovou hmotnosti, které maiji unimoddlni nebo bimodalni distribuci
molekulovych hmotnosti. Diky tomuto Sirokému rozsahu je mozné vyrabét obaly v objemech od né&kolika ml az do 5 000 |, véetn& vyrobkd s vysokymi

néroky na tuhost, houZevnatost a chemickou odolnost (ESCR).

Pro zpracovdni se doporuéuje pouzit extrudéry s minimélni délkou $neku 25D. Stroje vybavené akumulatorem taveniny umoZAuiji vyrobu obald vétsich

objemd.

Optimalni podminky zpracovani zaviseji na konkrétnim typu materidlu, aplikaci a na vybaveni stroje. Pro dosazeni vyhovuijici

kvality vyrobku je nezbytné dokonalé protaveni granuli v extrudéru.

DOPORUCENE PODMINKY ZPRACOVANI

$ 4

Teplota taveniny (°C) Teplota formy (°C)

180 - 225 10-40




HDPE LITEN®
POUZITI

Typické vyrobky: tlakové i netlakové trubky, oplasténi vicevrstvych systémd pro

vytapéni, chrénicky kabeld, korugované trubky.

Sortiment HDPE LITEN® obsahuje ¢erné typy vhodné pro vyrobu tlakovych trubek
pro rozvod plynu a pitné vody az do velkych primérd. Materidly jsou klasifikovény

v tlakové tfidé PE 100 (LS) a PE 100 RC.

Dalsi extruzni typy HDPE LITEN® pro stavebni promysl Ize pouzit pro vyrobu
netlakovych trubek, rozvodd pro optické sit&, korugovanych trubek pro

elektroinstalace nebo pro vyrobu vicevrstvych trubek pro vytépéni.

Optimdlni podminky zpracovani zaviseji na konkrétnim typu
materialu, aplikaci a na vybaveni stroje. Pro dosazeni vyhovuijici
kvality vyrobku je nezbytné dokonalé protaveni granuli v extrudéru

s minimalni délkou $neku 25D.

180 - 220 210 -250




HDPE LITEN®
POUZITI

FOLIE

Typické vyrobky: obalové félie pro potravinérské i nepotravindiské pouziti, sacky, ndkupni tasky,

pytle na odpad, smési s LLDPE a LDPE.

Sortiment materiald HDPE LITEN® pro vyrobu félii obsahuje typy se stfedni nebo vysokou molekulovou
hmotnosti, které maiji unimoddlni nebo bimodadlni distribuci molekulovych hmotosti. Rozmezi hustot 935
kg/m® az 952 kg/m® umozriuje pouziti ve smésich LDPE a LLDPE, vicevrstvych féliich a rovnéz jako

bariérové vrstvy v biaxialné orientovanych vyfukovanych nebo litych féliich.

Optimalni podminky zpracovani zaviseji na konkrétnim typu materidluy,
aplikaci a na vybaveni stroje. Pro dosazeni vyhovuijici kvality vyrobkd
je nezbyiné dokonalé protaveni granuli v extrudéru. Pro zpracovani

se doporucuje pouzit extrudéry s minimalni délkou sneku 25D.

DOPORUCENE PODMINKY ZPRACOVANI

Wiy
Y A2

< N
L
Teplota Vyska Rozfukovaci
taveniny (°C) krku pomér
180 - 225 6-9 3-5
ndsobek priméru nasobek proméru

vyfukovaci hlavy vyfukovaci hlavy

DESKY A SILNE FOLIE

Typické vyrobky: skladkové fdlie, stavebni izolaéni félie,

svafované nddoby a tepelné tvarené dily.

Sortiment typld z HDPE LITEN® obsahuje pfirodni a ¢erné
typy pro oblast geoinzenyrskych aplikaci a stavebnictvi, které
jsou vhodné pro ndsledné svafovdni a tepelné tvarovani. Dalsi
produkty z HDPE LITEN® vyrdb&né metodou vytlacovdni, které
jsou uréeny k pouziti ve stavebnictvi, jsou vhodné pro primarni

félie zpracovdvané svafovanim nebo tepelnym tvéfenim.

Optimdlni podminky zpracovéni zaviseji na konk-
rétnim typu materidlu, aplikaci a na vybaveni stroje.
Pro dosazeni vyhovuijici kvality vyrobku je nezbytné
dokonalé protaveni granuli v extrudéru. Pro zpra-
covani se doporucuje pouzit extrudéry s minimalni

délkou sneku 25D.

DOPORUCENE PODMINKY
ZPRACOVANI

:\\‘ "y, 2
NN
NN
NN
Teplota Chladici
taveniny (°C) voda (°C)
180 - 220 15-20



HDPE LITEN®
POUZITI

TEXTILIE

Typické vyrobky: monoaxidalné orientované pdsky pro zemédélstvi a bikomponentni vidkna pro

netkané textilie v oblasti hygieny.

Typy HDPE LITEN® pro vyrobu pdskd jsou zpracovavdny z primdrni vyfukované nebo lité félie

s béZnou tloustkou 60 um na orientované pdsky s jemnosti 420-1200 dtex.

Typ HDPE LITEN® LS 87, vhodny pro zpracovdni technologii spunbond, se pouzivé spoleéné
s PP MOSTEN® NB 425 k vyrobé& bikomponentnich vldken, kde zlep3uje uZitné vlastnosti findlniho

produktu, pfedeviim omak a mékkost.

Optimalni podminky zpracovani zaviseji na konkrétnim typu materialu, aplikaci
ana vybaveni stroje. Pro dosazeni vyhovuijici kvality vyrobku je nezbytné dokonalé
protaveni granuli v extrudéru. Pro zpracovani se doporucuje pouzit extrudéry

s minimalni délkou $neku 25D.

DOPORUCENE PODMINKY ZPRACOVANI

!
Sz
i N
Teplota Max. Dlouzici
taveniny (°C) teplota (°C) pomér
210 - 240 vyhfivané vélce 120 1:6-1:8

dlouzici vélce 130
dlouzici deska 100




HDPE LITEN®
POUZITI

VSTRIKOVANI

Typické vyrobky: piepravky, pfepravni boxy, velké kontejnery, popelnice, technické dily, kartude, vicka a uzavéry, védra, domdci potieby a hragky.

Typy HDPE LITEN® pro vstiikovani obsahuji homopolymery a C6 kopolymery vhodné pro vyrobu vratnych obald i pro ndro&néisi technické aplikace

vyzadujici vyvazenou kombinaci tuhosti a houZevnatosti.

Nékteré typy obsahuji UV stabilizaci, ktera prodluzuje Zivotnost vyrobku pfFi venkovnim pouziti.

DOPORUCENE PODMINKY ZPRACOVANI

A
N
) )
- -
- |

Teplota Teplota Vstrikovaci Dotlak (MPa) Doba dotlaku Obvodova Doba
taveniny (°C) formy (°C) tlak (MPa) (s / 1 mm tloustky rychlost sneku (m/s) chlazeni (s)
75-85% stény)
210 - 250 10 - 40 maximalni maximdliniho max. 0,6 Umérnd druhé mocniné
(az 290 pro specidlni (bez povrchovych vstfikovaciho tlaku 4-5 tloustky stény (v mm)

pouziti) defektt)




HDPE LITEN®

RECYKLACE A LIKVIDACE ODPADU
ZE ZPRACOVANI PE

Vyrobky z HDPE LITEN® a neznecistény odpad pfi zpracovani Ize recyklovat
a ddle zpracovat na technické vyrobky. V souladu s ISO11469 se pro HDPE pouziva
druhovd materidlovd znagka >PE-HD<. Toto oznaéeni usnadfuje identifikaci

materidlu pfi sbéru, tfidéni, vyuZivani & odstrafovani uzivatelského odpadu.

HDPE LITEN® neobsahuje olovo, kadmium, rtuf ani estimocny chrom, coz
znamend, ze celkovy obsah t&zkych kovd neprekracuje 100 ppm. Odpad

z polyetylenu zafazuje pivodce odpadu dle platné legislativy.
Doporuéené zafazeni podle Katalogu odpadd - &. 07 02 13 - plastovy odpad.
Doporuéené zpisoby vyuzivéni odpado:

I) materidlové vyuziti,

) energetické vyuziti.




LATKA
A KONCENTRACE

")
m
=
Z
=<

Kyselina octovéd, 10%

Kyselina citronova

Kyselina mravenéi

Kyselina solna (v libovolné koncentraci)

Kyselina dusi¢na, 25%

Kyselina dusi¢né, 50%

Kyselina stavelovéa, 50%

Kyselina chlorista, 50%

Kyselina chlorista, 70%

Kyselina fosforeéna, 25%
Kyselina fosforeéna, 50%
Kyselina fosforeéna, 95%
Kyselina kiemicita
Kyselina stearova
Kyselina sirova, 10%
Kyselina sirova, 50%

Kyselina sirova, 98%

ZASADY

Hydroxid amonny, 30%
Hydroxid vapenaty, 30%
Hydroxid draselny
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Hydroxid sodny, 30% vodny roztok

HDPE LITEN® CHEMICKA ODOLNOST

CHEMICKA

ODOLNOST

PRI TEPLOTE
20°C

o

a

an

+

+

CHEMICKA

ODOLNOST

PRI TEPLOTE
60 °C

+
>
L3
a
=
]
-
2
©
o
o~

+

+

CHEMICKE PRIPRAVKY K POUZITi V DOMACNOSTI

Bélidla
Saponaty
Make-up na obl
Krémy na ruce

Sampony

Mydla

+

+

LATKA
A KONCENTRACE

CHEMICKE PRIPRAV
Acetaldehyd

Y
Chlorid hlinity
Plynny épavek
Chlorid amonny
Octan amylnaty

Amylnitrit

Véeli vosk
Benzaldehyd
Benzen
Benzylalkohol
Benzylchlorid
Borax
Butylglykol
Butylacetat
Butylalkohol
Chlorid vapenaty
Dusi¢énan vapenaty, 50%

oxid uhligity

Cyklohexan
Cyklohexanol

Cyklohexanon

Dibutyléter
Dibutylftalat
Motorova nafta
Dietyléter

Dichloretylen

Chlor vapenaty

CHEMICKA

ODOLNOST

PRI TEPLOTE
20°C

CHEMICKA

ODOLNOST

PRI TEPLOTE
60°C

LOVEM PROSTREDI

0+
0+

00/ -
+/

LATKA

A KONCENTRACE
Etylacetat
Etanol, 96%
Etylbenzen
Etylendichlorid
Etylenglykol
Formaldehyd, 40%
Glycerin
Glykol
Hydrat hydrazinu
Chlorovodik (suchy a vihky)
Peroxid vodiku, 100%
Peroxid vodiku, 30%

Metylalkohol

més benzinu a ben

Propylenglykol

Movska voda
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Chlorid sodny, nasyceny vodny roztok
Sulfaty

Oxid siFicity (suchy)

Chlorid sirny

Oxid sirovy

Tanin, 10%
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Toluen

Mocéovina, 33%

+ odolny (bobtnani polymeru < 3 % nebo tbytek hmotnosti polymeru < 0,5 %, protazeni se zdsadné nezméni)
/ &ésteéné odolny (bobtnani polymeru 3-8 % nebo Gbytek hmotnosti polymeru 0,5-5 %, protazeni polymeru se snizi o 50 %)
- neni odolny (bobtnéni polymeru > 8 % nebo Gbytek hmotnosti polymeru > 5 %, protazeni polymeru se snizi 0 > 50 %)

z zména barvy polymeru

HDPE LITEN® CHEMICKA ODOLNOST

CHEMICKA
ODOLNOST
PRI TEPLOTE
20°C
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CHEMICKA

ODOLNOST

PRI TEPLOTE
60 °C
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LATKA
A KONCENTRACE
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Jableéna stava

Mrkvova stava
Hroznova stava

Marmelada

Citronova sfava

Pomerandova stava

Rajéatova stava
Vinny ocet

Vino

CHEMICKA
ODOLNOST
PRI TEPLOTE
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CHEMICKA

ODOLNOST

PRI TEPLOTE
60°C

Kokosovy olej
Motorovy olej
Hydraulicky olej
Lnény olej

Kukufiény olej
Mineradlni olej
Parafinovy olej
Silikonovy olej
Vretenovy olej
Transformatorovy olej

Terpentynovy olej

Rostlinné a Zivocisné oleje
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0 vodny roztok v libovolné koncentraci

x  plativbodu varu

00 plati pfi nizkém mechanickém zatizeni
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ORLEN UNIPETROL RPA
KONTAKTY

OBCHODNIi JEDNOTKA POLYOLEFINU - PRODEJ

petchemsales@orlenunipetrol.cz

JEDNOTKA ROZVOJE OBCHODU

polyolefin_development@orlenunipetrol.cz

ODBOR PRODUCT INTELLIGENCE - POLYOLEFINY

» Poskytovani zakladnich informaci o pouziti a technickych 4dajo » Méfeni a interpretace tokového chovani tavenin polymerd
o vyrdbénych produktech > Reseni technickych pozadavki zékaznika

» Konzultace ke zpracovatelnosti HDPE LITEN a PP MOSTEN P Zadévani externich testd ve zkusebnach

U&ast na zkouskdch na pracovisti zékaznika » Zpracovavani materidlovych specifikaci a dalii produktové dokumentace

Zprosttedkovani analyz vzorkd pro uréeni optimdlniho fe3eni » Vyvoj a zmény v produktovém portfoliu

ORLEN UNIPETROL RPA - POLYMER INSTITUTE BRNO, VYZKUMNE A VYVOJOVE CENTRUM

» Strukturni analyzy polymernich matric » Optimalizace stabilizagnich receptur a jejich slozek

» Analyzy chemickych vlastnosti plastd a kompozitnich materiéld » Stanoveni dlouhodobych mechanickych vlastnosti pomoci standardnich
P Posouzeni stability polymeru pfi zpracovani zkousek nebo alternativnich metod na zkusebnich vzorcich nebo

» Ur&eni Zivotnosti polymerni matrice metodami urychleného starnuti produktech

www.pe-liten.cz
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