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Skupina ORLEN Unipetrol je nejvétii rafinérskou a petrochemickou spolecnosti
a také jedinym zpracovatelem surové ropy v Ceské republice. Diky své specializaci
md& ORLEN Unipetrol unikaini postaveni na trhu a je nedilnou soucésti ¢eského
promyslu. Skupina ORLEN Unipetrol je vyznamnym producentem a distributorem
paliv, plastd, olejd, maziv, hnojiv a daliich vyrobkd. Provozuje také nejvétdi sif
&erpacich stanic v Ceské republice ORLEN Benzina. ORLEN Unipetrol je od roku

2005 soucdsti nadndrodni rafinérské a petrochemické skupiny PKN Orlen.




HDPE LITEN spolecnosti ORLEN Unipetrol RPA

VLASTNOSTI MATERIALU
A VYROBNIi TECHNOLOGIE

HDPELITEN je linedmi polyetylen vyrabény spoleénosti ORLEN Unipetrol RPA dvématechnologiemi:

> Plynofézni technologii UNIPOL™ s kapacitou 200 kt/rok, kterd slouzi k vyrobé piirodnich,
unimoddlnich homopolymerd a kopolymerid C4 a C6
> Suspenzni technologii INNOVENE™ S s kapacitou 270 kt/rok pro vyrobu unimodalnich

a bimodélnich homopolymer( a kopolymerd Cé v prirodni anebo &erné barvé

HDPE LITEN je stabilizovén smési aditiv, kterd chrani materidl pfi zpracovani, prodluzuji Zivotnost pri

pouziti a méni aplika&ni vlastmosti produktd.




HDPE LITEN®
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INTEGROVANY SYSTEM RIZENI
Spole¢nost ORLEN Unipetrol RPA vyrabi HDPE LITEN s vyuZitim integrovaného
systému fizeni (IMS), ktery zahmuije systémy fizeni kvality, ochrany Zivotniho

prostiedi, bezpe&nosti a energie.

IMS byl certifikovén spolecnosti Lloyd's Register Quality Assurance Limited (LRQA)
podle t&chto norem:

ISO 9001:2015 (systém fizeni kvality - QMS)

ISO 14001:2015 (systém fizeni Zivotniho prostedi — EMS)

ISO 45001:2018 (Systém fizeni bezpecnosti a ochrany zdravi pfi préci - HSMS)
ISO 50001:2019 (Systém fizeni hospodareni s energi - EnMS)

PGvodni schvdleni QMS: 12. éervna 2008
PGvodni schvdleni EMS: 1. &ervna 2008
Povodni schvéleni SMS: 9. srpna 2020

PGvodni schvdleni EnMS: 25. Eervence 2016

Aktudlni &islo certifikatu: 10302953

LRQA

CERTIFIED

150 9001 -1SO 14001
150 45001150 50001

SHODA S PRAVNIMI PREDPISY
Vyrobky HDPE LITEN odpovidaji ceskym a evropskym hygienickym
pozadavkdm pro styk s potravinami a daldim predpisim (ve znéni

pozdéijsich predpisi):

P> Vyhlazka Ministerstva zdravotnictvi & 38,/2001 Sb.

P> Naiizeni Evropského parlamentu a Rady ¢. 1935,/2004

P> Nafizeni Evropské komise (EU) &. 10/2011

P> REACH: HDPE LITEN neni klasifikovan jako nebezpeénd latka
podle nafizeni (ES) & 1272/2008 (CLP) ani nespliivje zddnou
jinou podminku uvedenou v ¢&lanku 31 nafizeni (ES) & 1907/2006
(REACH). Dokumenty nazvané ,Sdéleni” nahrazujici Bezpe&nostni
listy obsahuji informace podle ¢&lanku 32 nafizeni & 1907/2006

(REACH).

Dalii informace o shodé vyrobkd s prévnimi predpisy |ze poskytnout na

pozddani.



HDPELITEN®
SYSTEM OZNACOVANI

Typy HDPE LITEN vyrdbéné suspenzni technologii Innovene™ S jsou oznaéovdny internim kédem

sloZzenym ze dvou pismen a péti &islic:

Prvni pismeno oznaéuje hlavni

doporuéeny zpUsob zpracovani

B = Vyfukovani

TYPY VYRABENE TECHNOLOGIi INNOVENE S

Prvni a druhd éislice oznaéuji druhou

a teti &islici hodnoty nomindlni hustoty

F = Félie

P =Trubky

E = Vytlaovani
T=Péasky

oznaduje
pouzity aditivaéni systém
B = Z&kladni
S = Specidlni
L=Uv

napf. 54 = 954 kg/m?

v v
|
uddvaii stfedni hodnotu

hmotnostniho indexu toku taveniny
(MFR) v g / 10 min pfi teploté 190 °C
a zatizeni 2,16 kg

piklad: 002 = 0,02

020=0,20

400 = 4,00

Typy HDPE LITEN se znaéi pomoci dvou internich systémi
znadeni v zdvislosti na pouzité vyrobni technologii.

Typy HDPE LITEN vyrdbéné plynofdzni technologii Unipol™ jsou oznaovdny internim kédem,

ktery tvofi dvé pismena, dvé &islice a dopliikové pismena (volitelnég).

TYPY VYRABENE TECHNOLOGIi UNIPOL

Prvni ¢islice oznaduje stfedni hodnotu
hmotnostniho indexu toku

taveniny (MFR) v g /10 min

pfi teploté 190 °C a zatizeni 2,16 kg

Prvni pismeno oznaéuje hlavni
doporuéeny zpUsob zpracovani

B = Vyfukovani

F = Félie =01=1
M = Vstiikovani . pree e >0,1-025=2
P = Trubky v v >0,25-05=3
T=Pasky >05-35=4
V = Vytladovéni >35-5=5
Z = Prasek >5-7=6
R >7-17=7

>17-25=8

>25=9

oznacuje oznaduje

pouzity aditivaéni systém typ materidlu
B = Zakladni 1 az 3 = Homopolymer
S = Specidlni 4 az 0 = Kopolymer
L=Uuv Homopolymer = 1 Kopolymer = 6
O = Bez stabilizace Homopolymer = 2 Kopolymer =7
Homopolymer = 3 Kopolymer = 8

Kopolymer = 4 Kopolymer =9

Kopolymer =5 Kopolymer = 0



HDPE LITEN®
VLASTNOSTI

ZAKLADNI VLASTNOSTI

HDPE LITEN je termoplasticky materidl, pfi pokojové teploté tuhy, bez zapachu.
Vykazuje vysoky stuped krystalinity, vysokou teplotni stabilitu a odolnost profi

vétsing chemikdli.

VZHLED

HDPE LITEN se dodava ve formé prirodnich nebo cernych granuli. Typické rozmezi

délky granuli je 2 — 7 mm a typické rozmezi sypné hmotnosti 500 — 620 kg/m®.

FYZIKALNi A MECHANICKE VLASTNOSTI

Fyzikdlni a mechanické vlastnosti HDPE LITEN zaviseji obecné na molekulové
hmotnosti, distribuci molekulovych hmotnosti, struktufe a stabilizaéni receptufe.
HDPE LITEN je materidl tuhy, pevny a tepelné odolny pro bézné i naroengjsi
aplikace. Mechanické vlastnosti HDPE LITEN umozriuji jeho pouZiti pro fadu
aplikaci, véetné technickych. Pfi posuzovani vhodnosti pro konkrétni aplikace se
doporuéuje vychdzet jok ze zaruéovanych hodnot granulétu v materidlovych
specifikacich, tak ze zkusenosti vyrobce a zpracovatell; je rovnéz tieba brat

v Gvahu teploti a Easové zdvislosti mechanickych vlastnosti.

Hmotnostni index toku taveniny (MFR)

Napéti na mezi kluzu
Prodlouzeni na mezi kluzu

Modul pruznosti v tahu

Modul pruznosti v ohybu
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Vrubové houZevnatost Charpy

ESCRF,, (50 °C, 100 % detergent) ASTM D1693 B

ESCR F, (55 °C, 6 MPq, 10 % detergent)

ISO 16770 A,B

Teplota méknuti podle Vicata

v v ’
SMRSTENI
Hodnota smréténi zdvisi na zpracovatelskych podminkdch (teplota, dotlak, rychlost chlazeni, objem a tloustka stény produktu). U vstikovanych produktd se hodnota
smréténi pohybuje v rozmezi 2 — 3 %, u trubkovych typs predstavuje 3 — 4 % proméru trubky a u tvarovek &ini maximdlné 5 %. S véfsi presnosti Ize smrténi stanovit 24

h po zpracovani.

TEPELNE VLASTNOSTI A HORLAVOST

HDPE LITEN vykazuje dobré tepelngizolaéni vlastosti. Produkty vyrobené z HDPE LITEN je mozné b&zné pouzivat do teploty 100 °C. U produkti s vy3simi pozadavky
na mechanickou pevnost a tuhost by stéld teplota neméla prekragovat 70 °C a krdtkodobé 90 °C. Stuperi tepelné stability dany stabilizacnim systémem zaruéuje, Ze pfi

obvyklém zpUsobu zpracovéni nedochdzi k degradaci materidlu. Pri pouziti doporuéenych podminek zpracovéni se houZevnatost materidlu s klesaiici teplotou snizuje a

pod teplotou =30 °C se materidl stava kiehkym.

PARAMETR JEDNOTKA NORMA INFORMATIVNi HODNOTY
°C

Teplota tani krystalické frakce (10 °C/min) ISO 11357-3 120 - 135
Koeficient lineérni teplotni roztaznosti 1/K I1SO 11359 1,5% 10
Tepelnd vodivost W/m.K I1SO 22007 0,38 - 0,40
Horlavost mm,/min UL 94 tfida HB

Specifické teplo kJ/kg.K ISO 11357-4 1,5-1,8

Kyslikovy index (tloustka 4 mm) % ISO 4589-2 19

Zkouska zhavou smyé¢kou — HWI (tloustka 3 mm) s UL 746A 25



HDPE LITEN®
VLASTNOSTI

CHEMICKE VLASTNOSTI

HDPE LITEN je diky svému nepolamimu charakteru v Sirokém rozsahu teplot a koncentraci chemicky velmi staly vici roztokdm anorganickych soli, kyselin a zasad.
Neodoldvé oxida&nim &inidlom (napf. koncentrované kyseling dusiéné, oleu), v nékterych halogenovanych a aromatickych uhlovodicich za zvysené teploty bobtnd.

HDPE LITEN je materidl s prakticky nulovou navihavosti a nasékavosti. Sorpce vody se tykd pouze povrchu materidly, je mozno ho proto pouZit v prostedi s proménnou
relativni vihkosti, aniz by dochdzelo k rozmérovym zméndm vyrobkd & zméndm mechanickych vlastnosti. Pfi zpracovéni HDPE LITEN mize zpUsobit obtize vihkost

zkondenzovand pii prenosu materidlu z chladngjstho do teplejsiho prostredi.

ELEKTRICKE VLASTNOSTI

Typy HDPE LITEN se vyznaguji velmi dobrymi elekiroizolaénimi a dielektrickymi vlastnostmi a vysokym mérmym vnitfnim odporem, coZ je déno jejich nepoldrni molekulovou

strukturou a relativné vysokou chemickou Eistotou.

IEC 250 100 Hz, 1 mm 80 80 x |
100 Hz
- IEC 250 00 1z 80 x 80 x 1
Bl IEC 93 100V, 1 mm 80 x 80 x |
o) IEC 93 100V, 1 mm 80 x 80 x | 10" - 101
KV/mm  IEC 243-1 Konfigurace elektrod 80 x 80 x 1 20

25/75 mm, tloustka 1 mm
= IEC 112 Tloustka 3 mm, roztok A 15%x15%x 4 min. 600




HDPE LITEN®
LOGISTIKA

5  (kaidy 25 kg)

1 375 kg netto
$§1100xh1300xv 1850 mm
s ochrannou

v pytlich na paletach
v silocisternach
IBC kontejnerech

BALENI, DODAVANI A SKLADOVANI

HDPE LITEN je dodévan v PE pytlich o hmotnosti 25 kg uloZenych na paletach fixovanych smrifovaci félii. Félie chrani material pred poskozenim

a zvysuje jeho Zivotost. LoZené palety jsou uréeny ke stohovani maximdlné do 2 vrstev. HDPE LITEN miZe byt rovnéz dodévdén volné lozeny
v silocisterndch nebo IBC kontejnerech. HDPE LITEN je nutné skladovat v suchém, vétraném, zastieseném skladu, jehoz prostory jsou chranény
pred primymi O¢inky slune&niho zéfeni. Doporucené rozmezi teplot ve skladu je =20 °C az +50 °C. Pfi zépornych teplotdch je nutné dbét
2zvysené opatrosti pii manipulaci s vyrobky. Vzddlenost od zdroje tepla musi byt nejméné 1 m. Doporucend doba skladovani HDPE LITEN
v uzavienych obalech za stanovenych podminek skladovéni je 1 rok. Pfi del3im skladovdni je vhodné ovéfit viastnosti materidlu pred jeho

zpracovanim.
Ize stohovat maximdalné ve dvou vrstvach

v suchém, ventilovaném a zastreseném skladu
pred pfimymi G¢inky sluneéniho zareni
-20 °C az +50 °C
max. 1 rok, p¥i delsim skladovani je vhodné
ovérit vlastnosti materialu pred jeho zpracovanim

V piipadé skladovéni pfi teplotach pod 20 °C se doporucuje kondicionovat materidl alespori 24 hodin pred zpracovénim ve vyrobni hale.

V piipadé vyskytu povrchové vihkosti se doporucuje suseni 1-2 hodiny pfi teploté 70 az 80 °C.




HDPE LITEN®
POUZITI

VYFUKOVANI

Typické vyrobky: lahve, kanystry, sudy, primyslové nadoby na rizné média véetné chemikdlii, farmaceutické zbozi.

Sortiment typd HDPE LITEN pro vyfukovani obsahuje typy se stfedni az vysokou molekulovou hmotnosti, které maji unimodalni nebo bimodalni distribuci molekulovych
hmotnosti. Diky tomuto Sirokému rozsahu je mozné vyrdbét obaly v objemech od nékolika ml az do 5 000 |, véetné vyrobkd s vysokymi ndroky na tuhost, houZevnatost

a chemickou odolnost (ESCR).
Pro zpracovdni se doporucuje pouzit extrudéry s minimalni délkou $neku 25D. Stroje vybavené akumuldtorem taveniny umoZiuji vyrobu obald vétiich objemd.

Optimélni podminky zpracovéni zaviseji na konkrétnim typu materiélu, aplikaci a na vybaveni stroje. Pro dosazeni vyhovuiici kvality vyrobkd je nezbytné dokonalé

protaveni granuli v extrudéru.

DOPORUCENE PODMINKY ZPRACOVANI

[}
:\\‘ﬂu’c g
Teplota taveniny (°C) Teplota formy (°C)

180 - 225 10-40




HDPE LITEN®
POUZITI

TRUBKY

Typické vyrobky: tlakové i netlakové trubky, opld3téni vicevrstvych systémd pro vytépéni,

chranigky kabelt, korugované trubky.

Sortiment HDPE LITEN obsahuje ¢erné typy vhodné pro vyrobu tlakovych trubek pro rozvod
plynu a pitné vody aZ do velkych primérd. Materidly jsou klasifikovény v tlakové tridé

PE 100 (LS) a PE 100 RC.

Dalsi extruzni typy HDPE LITEN pro stavebni promys| Ize pouZit pro vyrobu netlakovych
trubek, rozvodd pro optické sitd, korugovanych trubek pro elektroinstalace nebo pro vyrobu

vicevrstvych frubek pro vytapéni.

Optimélni podminky zpracovéni zaviseji na konkrétnim typu materidly, aplikaci a na
vybaveni stroje. Pro dosazeni vyhovujici kvality vyrobkd je nezbytné dokonalé protaveni

granuli v extrudéru s minimalni délkou $neku 25D.

DOPORUCENE PODMINKY ZPRACOVANI

Teplota taveniny Chladici Teplota taveniny
vytlaéovani trubek (°C) voda (°C) vstrikovani tvarovek (°C)

180 - 220 15-20 210 - 250




HDPE LITEN®
POUZITI

FOLIE
Typické vyrobky: obalové félie pro potravindfské i nepotravindrské pouziti, sacky, nakupni tasky, pytle na

odpad, smési s LLDPE a LDPE.

Sortiment materiald HDPE LITEN pro vyrobu félii obsahuje typy se stfedni nebo vysokou molekulovou
hmotnosti, které maiji unimodalni nebo bimoddlni distribuci molekulovych hmotnosti. Rozmezi hustot 935
kg/m® az 952 kg/m® umozfuje pouziti ve smésich LDPE a LLDPE, vicevrstvych féliich a rovnéz jako

bariérové vrstvy v biaxidlné orientovanych vyfukovanych nebo litych féliich.

Optiméalni podminky zpracovéni zaviseiji na konkrétnim typu materidlu, aplikaci a na vybaveni stroje.
Pro dosazeni vyhovuiici kvality vyrobkd je nezbytné dokonalé protaveni granuli v extrudéru.

Pro zpracovéni se doporuéuje pouzit extrudéry s minimélni délkou $neku 25D.

DOPORUCENE PODMINKY
ZPRACOVANI

Wy,
N %
S Z

N
L
Teplota Vyska Rozfukovaci
taveniny (°C) krku pomér
180 - 225 6-9 3-5
ndsobek priméru nasobek proméru
vyfukovaci hlavy vyfukovaci hlavy

DESKY A SILNE FOLIE

Typické vyrobky: skladkové félie, stavebni izola&ni félie, svarované
nddoby a tepelné tvérené dily.

Sortiment typl z HDPE LITEN obsahuje pfirodni a cerné typy pro
oblast geoinzenyrskych aplikaci a stavebnictvi, které jsou vhodné
pro ndsledné svafovani a tepelné tvarovani. Dalsi produkty z HDPE
LITEN vyrdbéné metodou vytlaovéni, které jsou urceny k pouziti
ve stavebnictvi, jsou vhodné pro primami félie zpracovévané

svafovdanim nebo tepelnym tvarenim.

Optimélni podminky zpracovéni zdviseji na konkrétnim typu
materidly, aplikaci a na vybaveni stroje. Pro dosazeni vyhovujici
kvality vyrobkd je nezbyiné dokonalé protaveni granuli
v extrudéru. Pro zpracovéni se doporuéuje pouzit extrudéry

s minimdlni délkou $neku 25D.

DOPORUCENE
PODMINKY ZPRACOVANI

A\
) I,’
-

NN

. AN\

SN N

Teplota Chladici
taveniny (°C) voda (°C)

180 - 220 15-20



HDPE LITEN®
POUZITI

TEXTILIE

Typické vyrobky: monoaxidlné orientované pdsky pro zemédélstvi a bikomponentni vidkna

pro netkané textilie v oblasti hygieny.

Typy HDPE LITEN pro vyrobu paskd jsou zpracovévany z primdmi vyfukované nebo lité

f8lie s b&znou tloustkou 60 um na orientované pésky s jemnosti 420-1200 dtex.

Typ HDPE LITEN LS 87, vhodny pro zpracovani fechnologif spunbond, se pouzivé spolecné
s PP MOSTEN NB 425 k vyrobé bikomponentnich vldken, kde zlep3uje uzitné vlastnosti

finaIniho produktu, predeviim omak a mékkost.

Optimdlni podminky zpracovani zaviseji na konkrétnim typu materidlu, aplikaci a na
|

vybaveni stroje. Pro dosaZeni vyhovuiici kvality vyrobkd je nezbytné dokonalé protaveni

granuli v extrudéru. Pro zpracovéni se doporucuje pouzit extrudéry s minimdlni délkou

$neku 25D.

DOPORUCENE PODMINKY ZPRACOVANI

:\\\II,,”
M- 11 N
eoe

Teplota Max. Dlouzici
taveniny (°C) teplota (°C) pomér
210 - 240 vyhfivané vélce 120 1:6-1:8

dlouzici vélce 130
dlouzici deska 100




HDPE LITEN®
POUZITI

VSTRIKOVANI

Typické vyrobky: prepravky, pfepravni boxy, velké kontejnery, popelnice, technické dily,

kartude, vicka a uzavéry, védra, domdci potfeby a hracky.

Typy HDPE LITEN pro vstiikovéni obsahuji homopolymery a Cé kopolymery vhodné pro

vyrobu vratnych oball i pro ndroéné;si technické aplikace vyZzaduiici vyvazenou kombinaci

tuhosti a houZevnatosti.

N&které typy obsahuiji UV stabilizaci, které prodluZuje Zivotnost vyrobku pfi venkovnim

pouZiti.

DOPORUCENE PODMINKY ZPRACOVANI

\\\II/,,

Teplota
taveniny (°C)

210 - 250
(az 290 pro specidlni
pouziti)

!

Teplota
formy (°C)

10 - 40

Vstrikovaci
tlak (MPa)

maximalni
(bez povrchovych
defektd)

-
-
Dotlak (MPa)
75-85%

maximdlniho
vstfikovaciho tlaku

Doba dotlaku
(s / 1 mm tloustky
stény)

4-5

RPM

Obvodova
rychlost sneku (m/s)

max. 0,6

Doba
chlazeni (s)

Omérnd druhé mocniné
tloustky stény (v mm)



HDPE LITEN®

RECYKLACE A LIKVIDACE ODPADU
ZE ZPRACOVANI PE

Vyrobky z HDPE LITEN a neznedistény odpad pfi zpracovdni Ize recyklovat a ddle
zpracovat na technické vyrobky. V souladu s 1ISO11469 se pro HDPE pouziva druhové
materidlovd znagka >PE-HD<. Toto oznadeni usnadfiuje identifikaci materidlu pfi sbéru,

tfidéni, vyuZivani & odstrafiovéni uzivatelského odpadu.

HDPE LITEN neobsahuje olovo, kadmium, rtuf ani 3estimocny chrom, coZz znameng,
Ze celkovy obsah t&zkych kovi neprekracuie 100 ppm. Odpad z polyetylenu zafazuje

pivodce odpadu dle platé legislativy.
Doporuéené zafazeni podle Katalogu odpadi - & 07 02 13 - plastovy odpad.
Doporuéené zpUsoby vyuzivani odpadi:

) materidlové vyuzii,

1) energetické vyuziti.




HDPE LITEN CHEMICKA ODOLNOST

) CHEMICKA CHEMICKA

LATKA ODOLNOST  ODOLNOST

A KONCENTRACE PRITEPLOTE  PRITEPLOTE
20°C 60°C

KYSELINY

Kyselina octové, 10% + +
Kyselina citronové + +

Kyselina mravené&i + +

koncentrac + +

=~

<
Py
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Kyselina dusiénd, 25% + +

, 50% / -z

<
Py
o8
5
a
a
|

Kyselina 3favelovd, 50% + @

Kyselina chlorista, 50% + /

Kyselina chlorists, 70% + =z
9 + +

Kyselina fosforeénd, 50% + +

Kyselina fosfore 25%

Kyselina fosforeéné, 95% +

N
N

Kyselina kfemicita + +
Kyselina stearova
Kyselina sirové, 10% + +

Kyselina sirovd, 50% + +

+
~

Kyselina sirova, 98% + -z

ZASADY

Hydroxid amonny, 30% + +
Hydroxid vapenaty, 30% + +
Hydroxid draselny + +

Hydroxid draselny, 30% vodny roztok + +

d

I
<
S
X
@
8
%
+
+

Hydroxid sodny, 30% vodny roztok + +

CHEMICKE PRIPRAVKY K POUZITi V DOMACNOSTI

Bélidla + +
Sapondaty + +
Make-up na oblicej +

Krémy na ruce

Sampony +

Mydla +

+
+

A KONCENTRACE

Acetaldehyd

Alkylalkohol, 96%

Chlorid hlinity
Plynny &pavek
Chlorid amonny
Octan amylnaty
Amylnitrit

Anilin

Véeli vosk
Benzaldehyd
Benzen
Benzylalkohol
Benzylchlorid
Borax

Butylglykol
Butylacetét
Butylalkohol
Chlornan vépenaty
Chlorid vépenaty
Dusiénan véapenaty, 50%

Oxid uhligity

Cyklohexan
Cyklohexanol

Cyklohexanon

Dibutyléter
Dibutylftalat
Motorova nafta
Dietyléter

Dichloretylen

CHEMICKA CHEMICKA
ODOLNOST  ODOLNOST
PRI TEPLOTE PRI TEPLOTE
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LATKA
A KONCENTRACE

Etylacetat

Etanol, 96%
Etylbenzen
Etylendichlorid
Etylenglykol
Formaldehyd, 40%
Glycerin

Glykol

Hydrét hydrazinu
Chlorovodik (suchy a vihky)
Peroxid vodiku, 100%

Peroxid vodiku, 30%

Metylalkohol
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Fosfat
Propylenglykol

Morské voda

Smés b by 20%

Dusiénan stfibrny

Chlorid sodny, nasyce
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Sulfaty

Oxid sifiity (suchy)

Chlorid sirny
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Oxid sirovy

Loj

Tanin, 10%
Toluen
Mocéoving, 33%

Vazelina

+ odolny (bobtnéni polymeru < 3 % nebo Gbytek hmotnosti polymeru < 0,5 %, protaZent se zésadné nezméni)
/ &bstené odolny (bobtnéni polymeru 3-8 % nebo ibytek hmotnosti polymeru 0,5-5 %, protazeni polymeru se snizi o 50 %)
= neni odolny (bobindni polymeru > 8 % nebo Gbytek hmotnosti polymeru > 5 %, protazeni polymeru se snizi o > 50 %)

z zména barvy polymeru

HDPE LITEN CHEMICKA ODOLNOST

CHEMICKA CHEMICKA
ODOLNOST ~ ODOLNOST
PRITEPLOTE PRI TEPLOTE
20°C 60 °C
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CHEMICKA CHEMICKA

ODOLNOST  ODOLNOST

A KONCENTRACE PRITEPLOTE PRI TEPLOTE

20°C 60 °C
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OLEJE
Kokosovy olej + /
Motorovy olej + +/

Hydraulicky olej

&
~

Lnény olej + +
Kukufigny olej + /
-
T
1
RosH I + +/

0 vodny roztok v libovolné koncentraci
00 plafi pi nizkém mechanickém zafizent
x plati v bodu vary



KONTAKTY NA SPOLECNOST

OBCHODNI JEDNOTKA POLYOLEFINU - PRODEJ

Prodej tuzemsko: Prodej export: Prodej DACH:
+420 476 165 719 +420 476 162 849 +49 6103 2058 221

petchemsales@orlenunipetrol.cz

JEDNOTKA ROZVOJE OBCHODU

Produktovy manazer HDPE:
+420 517 814 108 +420 476 166 247

polyolefin_development@orlenunipetrol.cz

ODBOR PRODUCT INTELLIGENCE - POLYOLEFINY

P> Poskytovani zékladnich informaci o pouziti a technickych ddajt o vyrdbénych produktech
P Konzultace ke zpracovatelnosti HDPE LITEN a PP MOSTEN

P> Ucast na zkouskdch na pracovidti zékaznika

P> Zprostiedkovéni analyz vzorkd pro uréeni opfimdlniho fesent

D> Méfeni a inferpreface tokového chovani tavenin polymerd

» Reseni technickych poicdovkﬁ zdkaznika

P> Zadavani externich test ve zkuiebnach

P> Zpracovévani materidlovych specifikaci a dalsf produktové dokumentace

P> Vyvoj a zmény v produktovém portfoliu

ORLEN UNIPETROL RPA - POLYMER INSTITUTE BRNO, VYZKUMNE A VYVOJOVE CENTRUM

P> Strukturni analyzy polymernich matric

P> Analyzy chemickych viastnosti plasti a kompozitnich materidld

|

P> Posouzeni stability polymeru pii zpracovéni

P> Uréeni zivotnosti polymerni matrice metodami urychleného stérnuti

P> Optimalizace stabilizacnich receptur a jejich slozek

P> Stanovent dlouhodobych mechanickych viastnosti pomoci standardnich zkousek nebo alternativnich metod na zkusebnich vzorcich nebo produktech

Let's talk about it je férum na

Let.s talk vyménu nézorl, zkouméni

N novych népadi a autentickou
about It diskusi o nadi budoucnosti.

Pro vice informaci skenuite.

www.pe-liten.cz
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